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FlexDur FD-C

Sprzegto catostalowe

Nowa seria FLEXDUR FD-C jest uzupetnieniem istniejacej
serii FD. W sprzegle zastosowano specjalny pakiet ptytek z
nierdzewnej sprezystej stali jako element przenoszacy
moc. Specjalny ksztatt wktadki powoduje réwnomierne
roztozenie sit na pakiet ptytek. Wysoka klasa dopasowa-
nych srub umozliwia bezluzowe przenoszenie momentu.
FLEXDUR FD-C zostat zaprojektowany z elementéw mo-
dutowych. Dlatego sprzegto moze by¢ dopasowane do
wielu rozmaitych rozwigzan:

Zalety sprzegta FD-C:

Nie wymaga konserwacji ani smarowania

Your

Mozliwos$¢ pracy w temperaturze -25°C do +250°C
Zwarta budowa odpowiednia nawet przy wysokich predkosciach
Praktycznie nieograniczona zywotnos$c¢ i brak zuzycia przy prawidtowym ustawieniu czopow

strength is our driver. Your driver is our motivation.

FLEXDUR FD-C 1 z jednym pakietem plytek z nierdzewnej
sprezystej stali (np. typ N) kompensujacych promieniowe,
osiowe i katowe btedy ustawnicze.

FLEXDUR FD-C 2 z dwoma pakietami ptytek metalowych
(np. typ N) kompensujacych promieniowe, osiowe i katowe
btedy ustawnicze. Jest elastyczne we wszystkich kierun-
kach. Standardowo dostepne sg r6zne dtugosci sprzegiet.
Specjalne wykonania, dla pionowej lub uko$nej eksploata-
cji, sg dostepne na zyczenie.

Wykonanie z zestawem dociskajgcym moze by¢ wykonane
dla catkowicie bezluzowego potgczenia.

Skretnie sztywne i pozbawione luzéw przenoszenie momentu
Kompensacja osiowego, promieniowego i katowego btedu ustawniczego
Niskie oddziatywanie na czop przy btedach ustawniczych.
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Dane techniczne Dobér wielkosci sprzegta

FLEXDUR FD-C 1 FLEXDUR FD-C 1 Po pierwsze wspoétczynnik pracy (Sf) musi zosta¢ ustalony na podstawie
Pojedynczy pakiet plyteK Podwojny pakiet phytek wspotczynnika btedéw ustawniczych (S1), wspdiczynnika obcigzenia (S2) i
° wspotczynnika temperatury (S3):
>| 3 o B 2N oo Sf=851-S2-S3 (odnosi si¢ do ponizszych akapitéw)
€ E‘ k< % % 3 € § 3o © =] E % EE Qo o Przenoszony moment T zwiekszony o wspoétczynnik Sf, ktéry nie moze by¢
g2leE gg g3 s | 2] 9 S B g glcs = wiekszy od Momentu Nominalnego Ty (zgodnie z tabelg ,dane techniczne”).
g |sElsg|2B| 8 | E5|S| S| 42 |SE|EE|E| TeeTs
3 Z9o|=w|ws|l =R N @ S i) SO |(N®
= sl == g | @ a se z|» . . p .
2 = Wspétczynnik btedéw ustawniczych S1
Wartosci dla btedéw ustawniczych, ktére sg zawarte w tabeli ,Dane technicz-
Tenw | T 1) J c pBSEYAK 2AK IAK, | U c ne’, sa maksymalnymi warto$ciami i nie moga wystepowac jednoczesnie.
NK“ :’““X " oz | /Td Ln N P o2 3 Ln Odchylenie osiowe AK, zmniejsza jak na rys. 1 dopuszczalne odchylenie
(Nl (N fmin ) tom 1 B rmi. | i | Gl |- €] tom 1l 1| bl katowe AK,, i promieniowe AK; . Catkowity btad ustawniczy ZAK[°] oblicza sie
wedtug wzoru:
FD-C53-6| 75 | 130 [11500 0,00011 | 1134 [0.45] 30 |03 |08 1,5 200018 56,7 10.60
39 0,00019) 42,0 [0,65 o AKW AK)
2AK[°]= +arctan r
31,2 (0,3 0,00071| 71,2 [1,58] D) m
60 (0,7 0,00076| 56,1 |1,62] -
FD-C70-6] 170 | 295 |8800| 0,00049 | 142,5 |1,24 100 [1,2 1115 0,00081| 47,1 |1,74] (Warto$ci dla DBSE i S w tabeli ,Standardowe wielko$ci” na str.3) Wspotczyn-
140 |14 0,00087] 40,7 [1,87] nik niewspotosiowosci (S1) jest funkcjg ZAK[°] zgodnie z rys.2
376 |04 0,00218{ 100,13,00] , . L. .
70 108 000252 90,9 3211 Wspotczynnik obcigzenia S2
FD-C 88-6| 320 | 560 |7000| 0,00164 | 200,3 |2,45| 80 |0,9|1,2| 1,5 (0,00256| 89,3 [3,27|
100 |1,2 0,00265| 86,3 [3,38 Dla silnikéw hydraulicznych lub elektrycznych, gazowych lub turbin parowych
140 [1,7 0,00282 80,9 3.60] [ Naped S2
46,3 | 0,5 0,00796| 170,8 16,41 Maszyny papiernicze i tekstylne 2,00
" _ 100 | 1,2 0,00907| 154,8 6,76 Obrabiarki do drewna, pompy zebate, przeno$niki 1,50
FD-C 116-6) 750 | 1310162001 0,00591 | 341,7 1521( 444 | 4'7| 16| 15 500048 147.8 7,05 [ Maszyny: siniki glowne 1,75
180 [2,2 0,00990] 141,3 7,35 Maszyny: silniki pomocnicze 1,10
100 (1,1 0,0209(233,0 (10,6 Dzwigi i zurawie 2,00
FD-C 140-6] 1350 | 2360 (4600 0,0136 | 503,9 [8,19] 140 [1,7|2,1(1,5]0,0217|224,1 11,1 Miyny, pompy tlokowe 2,50
180 |22 0,0226]216,0|11.9 Pompy odsrodkowe: mata bezwtadno$¢, lekkie ptyny 1,10
100 | 1,1 0051714425118 6 Pompy ods$rodkowe: Duza bezwladno$é, pétptynny 1,75
FD-C 166-6] 2400 | 4200|3800 0,0347 | 938,4 | 14 | 140 (1,725 1,50,0538|429,3(19,3 Prasy 3.00
128 fé 00’0152548 2;3(9) g?g Dmuchawy z matg bezwtadnos$cig 1,10
FD-C 198-6| 4000 | 7000 [ 3400 | 0,0836 |1258,7 | 24 180 2:2 28115 0:127 573:() 32:3 Dmuchawy z duzg bezwtadnoscig 2,00
FD-C 238-6 6500 [113753000| 0,227 |2268,1] 48 ]gg ;‘15 34|15 g'gi‘s‘ ]8?2’1?52’2 Catkowity wsp6iczynnik musi by¢ powigkszony:
1424 1Y6 0’337 1316Y061Y2 . S2+1: dla silnikéw 4- lub 5 cylindrowych
FD-C 239-6] 8500 (14875 3000| 0,229 |2835,1| 48 182Y4 2’1 3415 0’348 1278Y763Y0 . S2+0,5: dla silnikéw 6 cylindrowych z momentem startowym >2
20(’) 2’0 1,067 2787’6 12’0 . Dla powtarzajacych sig¢ wysokich momentéw maksymalnych :
FD-C 295-8[21000[36750/ 2500| 0,704 |6159,4| 93 250 2’5 22110 1,098 2698’7 123 -niepowracajace obcigzenie: TKN > moment maksymalny
24 210 2:615 399319 217 -powracajgce obcigzenie: TKN > 1,5x moment maksymalny
FD-C 345-8]36000[63000{ 2100 1,754 |8680,0|163| 250 [2,5|2,6 | 1,0 | 2,635 [3942,7|219
300 |3,0 2,675 [3847,8223

Wspétczynnik temperatury S3

FLEXDUR FD-C standardowo moze pracowa¢ w temperaturze do 80°C. W

1. Dla YViQkSZyCh perkOS'Ci prOSimy 0 kontakt przypadku uzycia nakretek samo kontrujgcych z plastykowymi pierscieniami
2. Dla jednego pakletu plytek: AKr =0 temperatura pracy musi by¢ podana w zaméwieniu. Dla temperatur powyzej
3. Dla jednego pakietu p{ytek: AK, lub AKw=po’fowie wartosci 160°C wspotczynnik S3 powinien by¢ dobrany zgodnie z rys.3
4. Tuleja DBSE do 3000mm dostepne na zyczenie

Wykresy

. SR . 3 A Wspoétczynnik tamperatury S3

A Wsp. nieosiowosci 51

)
Yoy 1))
é 5 Przesuniecie ktore o
g s pojawia sie w trakcie 2
2 - L 1 pracy (np. w wyniku o 144 Temperatura pracy
5 o temperatury) musi g powyzej 80°C musi
= % 16 | | | | zostac sprawdzone. £ 1.37 by¢ podana na
=] & W razie wiekszych 9 zamowieniu
a g 14 nieosiowosci prosimy s 1,29
_9 =y o konsultacje. = H
3 ; Zakres pracy £ 1,1 Temperatura
= w12 U 1 | pracy 250
3 = r:y I
I 1 > % I I I I I I I LI
= 20 40 60 80100 02 04 06 08 10 = 0 60 120 180 240
Przesuniecie osiowe AKa [%] Rys. 2 ZAK["] Rys.3 Temperatura[°C]
Rys. 1 :
rpm
- FD-C 2
Klasa wywazenia dla standardowych 4500 — FD-C 1 1750 —
elementéw to G6.3 zgodnie z ISO 1940 4000 1500
Wywazenie jest potrzebne w przypadkach 3500+ 1250 Wywazenie
jak pokazano na rysunku 4 i 5 3000— i Wywazenie 1000 — niekonieczne
2500— | konieczne 750 —
20004+ 1L 1 -
tso0] | . 500 Wywazenie
1000—  Wywazenie | | 250  konieczne
500— niekonieczne 0 T T T T T T T
0 L L L1 L L L L 25 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
53 72 89118 142168 200 238 295 345 Diugosc tulei
Rys. 4 Rys. 5
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STANDARDOWE Dima| D2 | F [ F1 [ L2 LF1 | LF2 | Mg NX-SX |L3|L4|LS5|L6|D4]| DS DBSELF3|LF4| Ma
Wielkosci [mm] | [mm]|[mm] |[mm]|[mm] [mm] | [mm] |[Nm] Wielkos¢ |[mmi[mmijimmj[mm]{mm]jfmm] [mm] [[mm]i[mm]|[-] [Nm]
79 FD-C 53-6 30 81
FD-C 53-6 22 (325 44 | 25| 5 55,9 88 6 +145 25,5 14 (13,5(29,5(40,5| 42 39 57,9 90 M4 | 5
110,2 31,2 81,2
139 FD-C 70-6 60 110
FD-C 70-6 35 | 47 | 44 | 25 5 86,5 179 8 +145 25 | 14 |13,5| 29 |40,5| 42 100 57,5 150 M4| 5
219 140 190
127,6 31,2 97,2
160 FD-C70-6) 33| 14 | 19 | 30 | 57 | 58 | B0 |735| 120 |ms |17
FD-C 88-6 45 |62,5| 53 | 32 | 8 98,8 | 170 | 14 +330 100 "™ 166
190 140 206
230 37,6 126,6
156,3 g g 70 159
16 FD:C 856144,5( 27 | 19 [50,5| 57 | 58 | 80 |97.8| 169 6|17
FD-C 116-6 60 | 82 | 67 | 40 | 10 1204 g0 | 31 100 189
290 140 229
220 37,6 126,6
FD-C 140-6 70 | 98 | - |47 | 1 132 | 260 | 62 FD-C 88-6 70 159
300 920 |445[26.5| 19 [50,5705| 72 | 80 |97,8| 169 |M6|17
250 100 189
FD-C 166-6 90 |118| - | 56 | 12 163 | 290 | 110 140 229
330 46,3 116,3
FD-C 116-6 100 170
FD-C 198-6 100 [141| - | 64 | 14 195 ggg 180 +1140 | 35(16.5|18,5| 41| 74 | 80 | 4,0 (804 54q|M6E[17
390 180 250
FD-C 238-6 120 [169| - | 81 | 16 270,8| 430 | 280 16,3 134.3
FD-C 116-6 100 188
FD-C 239-6 120 | 169| - | 81| 16 272 |32241 300 #1370 | 44| 27| 19| 50 |89.5| 92 | 144 (98:4] 55g [M6[17
=56 180 268
FD-C 295-8 150 | 205 | - [112] 22 348 | 270 | 540 oC 14046 100 219
624 ;2820' 59,5(36,5| 23 (67,5(96,5| 98 | 140 [131| 259 |M8 |41
180 299
FD-C 345-8 180 | 254 | - [133] 26 432,2| 650 | 850
700 FD-C 166-6 100 219
w2800 |59:5(36.5| 23 |67,5(96,5 98 | 140 | 132 250 (M8|41
180 299
Nz-SZ | D7 el
Wielkosé |[mm] [mm][mm]] A2
FD-C 140-6] 90 45 | 39 [M8]30
90 45 | 39 [M8]30
FD-C 1664 115 57 | 50 [m10|59
90 45 | 39 |M8|30 Elementy mocujace: otwor wielkosci D3 moment transmisyjny T(z Mas)
FD-C 198,6 1;3 g; gg mg gg 14| D3[mm] 12 14 15 16 18 19 | 20
5 | T[Nm] 55 90 95 115 130 140 | 145
130 59 | 52 [M10[59
FD-C 238-6f , - 72 | 64 121100 33 [D3[mm] 20 22 24 25 28 30
FD-C 239 ;= 71 IM16ls0l 0 | T[Nm] 200 240 265 | 275 | 310 330
155 72 | 64 [M12[100) 50 [ D3[mm] 20 22 24 25 28 30
165 71 [M16[250 0 | T[Nm] 330 360 400 | 410 | 460 500
FD-C 295-8| 175 71 [M16{250 92 [D3[mm] 25 28 | 30 32 35 38 | 40 | 42
185 96 | 86 [M16[250 0 | T[Nm] 490 550 | 590 | 700 770 | 840 | 880 | 920
195 96 | 86 M16i250 11 [D3[mm] 35 38 40 42 45 48 50
]sg ;1 mg%gg 40| T[Nm] 710 780 820 950 1020 | 1090 |1140
FD-C 345-8 52 9 | 86 16250 70| T 1250 | 1370
195 96 | 96 |M16[250 [Nm]
220 114 | 104 M16[250| 28|D3[mm] 32 35 38 40 42 45 | 48 | 50 | 55 60
250 121 108 |M20490 20| T[Nm] 1330 | 1420 1550 | 1780 |1880| 1970 |2110|2250 2350|2590 | 2820
MA1 L3 MA3
i
— ——+ 8238
4| LS
LF3
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Instrukcja montazu

W sprzegle FlexDur FD-C otwory w piastach wykonane sg z tolerancjg H7 (ISO-286) w standardzie. Dla potaczen
zaciskowych czop powinien by¢ wykonany z tolerancjg g6. Dla innych typéw potaczen prosimy o kontakt z REICH-

KUPPLUNGEN.

AA: maksymalna
réznica catkowitego
wskazania po jednym
obrocie w mm odpo-
wiada podwojnemu
promieniowemu
przesunieciu

AA<(DBSE-S)/150

MIN

(MAX-
MIN)<D,/300

S=(MAX-MIN)/2

MAx

Sprzegto musi by¢ taczone zgodnie z podanymi wczesniej wymogami. Zywotno$éé pakietu ptytek jest bezposrednio
zwigzana z wielko$cig przesuniecia jakie wystepujg w trakcie pracy. Dlatego potaczenie dla spodziewanych warun-
kéw pracy powinno by¢ wykonane z jak najwiekszg precyzja. Btad ustawczy w trakcie montazu nie powinien prze-

kracza¢ 25% maksymalnego dopuszczalnego btedu ustawczego.

Jedyne narzedzia jakie sa potrzebne to klucz zwykty i dynamometryczny. Sruby powinny byé dokrecane standar-
dowo jedna po drugiej zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w kilku krokach (np. 30%, 60% 80%, 100%)

odnosnie do momentu dokrecajacego MA1, MA2 lub MAS.

Dokrecanie nakretki Klucz do

\
kluczem
dynanometrycznym —_— \
(metoda preferowana)

\

Dokrecanie $ruby klu-
czem
dynanometrycznym
(metoda alternatywna)

“‘ < nakretki

Po zamontowaniu na piastach wymiar S musi by¢ zachowany
aby zapobiec odksztatceniu pakietu ptytek.

Warunki bezpieczenstwa

przytrzymania $ruby.

Uniemozliwi¢ skrecanie
sig pakietu plytek pod-
czas dokrecania $rub DBSE

Montaz tulei

Klucz do przytrzymania

W gestii klienta i uzytkownika jest przestrzeganie narodowych i miedzynarodowych przepiséw prawnych
dotyczacych bezpieczenstwa. Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sSrubowe pod katem prawidiowego dopaso-

wania po testowym uruchomieniu.

FlexDur FD-C Specjalne wykonania
CA

Oddzielny katalog dostgpny
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FlexDur FD-C

Wykonane ze stali sprzegto
osiowo, katowo i promieniowo elastyczne, bezluzowe i skretnie sztywne

CA renttam FlexDur FD-C Specjalne wykonanie
o | =0 Nowa seria FD-C jest uzupetnieniem istniejacej serii FD. Sprzegta uzywa-
ja pakietow sprezynujacych ptytek ze sprezynowej nierdzewnej stali jako
element przenoszacy sity. Specjalny precyzyjny ksztatt pakietu sprezynu-
jacych ptytek to wynik testéw na rozcigganie podczas pracy. Wysokoga-
tunkowe $ruby umozliwiajg bezluzowg transmisje momentu.
FLEXDUR FD-C zostat zaprojektowany z komponentéw modutowych.
Dlatego sprzegto moze by¢ dopasowane do wielu réznych rodzajow apli-
CB kacji:
3 Wiecej szczegdtéw, danych technicznych, dobdr odpowiedniej wielkoSci i
- instrukcja instalacji znajduje sie w standardowym katalogu FlexDur FD-C.
38a
1
_?p.e°j°'“? Standardowe rozmiary CA-CB NK - SK
. S |DA | F1 DBSE L1 | L2 D1 min/D1 D2 |D9ya.y D10 L10|L11|LF5|LF6 |D11|L12|L13 [LF1 |LF2
NK - Y LF1 Y Rozmiar [mm]|[mm][[mm]|[mm] [mm][mm][[mm] [mnr‘nAi([mm |[mm]|[mm][[mm][mm][[mm]|[mm]{[mm][mm][mm]{[mm]|[mm]
5 g s o . g AT 30 - - 79
- - —ldy Ll ; FD-C53-6|69 | 53 | 25 39 245( 5 6 22 (32,5| 17 |24,5 245| 23 |68.5| 49 20| 9 5 |55,9 88
B== ; 312 - - 7102
60 34,5(104,5 70 139
FD-C70-6| 7,5 |70,5| 25 100 39,5 5 | 10 | 35 | 47 | 27 | 37 (39,5 305(144.5 110 25|13 |75 (86,5 179
5 oo 140 39,5[218,5 150 219
37,6 - - - - 127,6]
' 70 45 | 40 | 123 | 86 160
== FD-C88-6|88 |88 | 32| 80 |45 | 8 |14 | 45 |625] 35 | 48 | 45 | 45 |133| 96 | 35| 16 | 9 |98,8| 170
- L] 100 45 | 45 | 153 | 116 190
£ 140 45 | 45 | 193 | 156 230
=l 46,3 - - - - 156,3]
100 55 | 55 [ 165|120 210
FD-C 116-6] 10,4 |116,5/ 40 140 55 (10| 15| 60 | 82 | 50 | 64 55 | 55 | 205 | 160 45 (19,5/10,5[120,4 250
180 55 | 55 [ 245 | 200 290
100 60 | 58 | 171|122 220
FD-C 140-6] 12 |140,5 47 | 140 | 60 | 11 [ 19 | 70 | 98 | 60 | 77 | 60 | 60 (211|162 | 60 | 20 (11,5( 132 | 260
180 60 | 60 [ 251|202 300
100 75 | 60 | 187 | 124 -
FD-C 166-6| 13 [166,5) 56 | 140 [ 75 | 12 | 25 | 90 |118] 70 |90,5| 75 | 75 |227 | 164 | - - - - -
180 75 | 75 | 267 | 204 -
140 90 | 83 (244|168 -
FD-C 198-6] 15 [198,5 64 180 90 | 14 | 30 | 100 | 141 85 [ 114 00 | 90 | 284 | 208 | - - - - R
140 125 - (281 - -
FD-C 238-6| 20,8 | 238 | 81 180 125 16 | 36 | 120 | 169 | 100 | 135 125104 | 321 | 212 - _
1424 125| - [2834 - B
FD-C 239-6] 22 | 238 | 81 182.4 125| 16 | 36 | 120 | 169 | 100 | 135 125 | 104 [323.4214.4 - - B

Warunki bezpieczenstwa

W gestii klienta i uzytkownika jest
przestrzeganie narodowych i miedzy-
narodowych przepiséw prawnych
dotyczacych bezpieczenstwa.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sru-
bowe pod katem prawidtowego dopa-
sowania po testowym uruchomieniu.
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